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Испытатели прессов
С тех пор, как на «Лигне-2005» был 

представлен пресс для склеивания 
Profi Press L 2500 HF от Dimter (дочер-
ней компании Weinig), количество за-
казов на него всё увеличивается. А до 
своего выхода в свет новинка успеш-
но прошла испытания на предприятии 
Les Hauts Bois Saônois (HBS), которое 
является крупнейшим во Франции про-
изводителем столярных плит для ме-
бели. Заменив два года назад прессы 
водяного нагрева на высокочастотное 
оборудование Profi Press Т-3500, ком-
пания HBS смогла убедиться в исклю-
чительной прочности получаемых швов 
при малых затратах времени. И когда в 
начале прошлого года Dimter объявил о 

начале выпуска нового поколения вы-
сокочастотных прессов, французские 
производители не замедлили взять  
L 2500 на тестирование. Преимуще-
ством этой машины является использо-
вание пневматических прижимных эле-
ментов, гарантирующих оптимальное 
распределение давления на склеивае-
мую плиту как сверху, так и с торцов. За 
счёт этого можно избежать сдвига заго-
товки, уменьшить расходы на шлифова-
ние и уравнять возможные допуски. 

Но в особенности в компании HBS 
оценили гибкость нового оборудова-
ния: переналадка пресса для работы 
с панелями другого размера ограни-
чивается минимальными манипуляци-

ями по настройке на нужную толщину 
древесины. Вместо требовавшихся 
ранее 8 минут теперь достаточно все-
го около 60 секунд. Переналадка в 
зависимости от ширины отпадает пол-
ностью – за этим следит передвижная 
линейка-упор, автоматически настраи
вающаяся на ширину панели. Сейчас 
на предприятии с помощью Profi Press  
L 2500 HF изготавливают до 400 м2 па-
нелей за смену при небольшой вели-
чине серий продукции.

ОДНА ШКУРКА НА ДВОИХ

Появление шлифовальных станков 
третьего поколения с изобарической 
(плавающей) прижимной балкой дало 
возможность совершить мощный рывок 
вперёд в отношении качества продук-

ции. Однако современные требования 
индустрии не позволяют почивать на 
лаврах. Специалисты находятся в по-
стоянном поиске новых усовершенство-
ваний производственного процесса.

Результатом такого поиска стал, 
например, широколенточный модуль 
«дуплекс» компании Paul Ernst, уста-
навливаемый на шлифовальные станки 
третьего поколения. Этот модуль обе-
спечивает двухразовое шлифование 
за один проход, так как оснащён дву-
мя гусеничными прижимными балками 
и всего одной шлифовальной шкурой. 
Прижимные балки с разным усилием 

прижимают шлифующий материал к по-
верхности заготовки, позволяя на одной 
ленте создавать различные фракции 
абразива. 

Независимые исследования уже по-
казали, что качество поверхности при 
обработке модулем «дуплекс» по мень-
шей мере не уступает качеству, достига-
емому на двухленточных станках. Таким 
образом, использование двухленточно-
го перекрёстно-шлифовального стан-
ка позволяет за один проход получить 
полностью готовую для нанесения лака 
поверхность, как при трёхленточном 
шлифовании.


