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Твёрдым породам – эффективное шлифование

Известно, что древесина твёрдых пород создаёт 
значительную нагрузку на  шлифовальный инстру-
мент, следствием чего является не только снижение 
срока службы абразивного материала, но и появле-
ния эффекта прижигания поверхности древесины 
при её шлифовке. Финская компания KWH Mirka 
Ltd нашла способ одновременно продлить срок 
службы и улучшить физико-механические свойства 
абразивного материала, применяемого для шлифо-
вания массивной древесины и фанеры твёрдых по-
род. Она создала на основе запатентованной тех-
нологии селективной насыпки (Selective Coating™ 
Technology) линию абразивов Ultimax, эксплуата-
ционные свойства которых значительно выше, чем 
у аналогов. Основным отличием ULTIMAX является 
наличие на  его рабочей поверхности множества 
совершенно гладких, равномерно распределённых 
углублений правильной формы. Эта особенность 
способствует эффективной защите рабочей по-
верхности от забивки продуктами шлифовки, увели-
чивая тем самым срок службы материала. Необыч-
ная конструкция обеспечивает особенное давление 

на обрабатываемую поверхность и высокую агрес-
сивность при шлифовке. Кроме того, изделия из ма-
териала ULTIMAX обладают высокой прочностью 
крепления зерна, в том числе на краях. В качестве 
зерна для Ultimax использован оксид алюминия, ко-
торый благодаря высоким прочностным свойствам 
обеспечивает производительное шлифование при 
малом тепловыделении, бережно обрабатывая по-
верхность. Диапазон зернистостей составляет  
от Р 80 до Р 180. Стандартная программа Ultimax: 
150 мм диски с комбинацией отверстий для отвода 
пыли 8+1 (Cen-Festo) или с универсальной комбина-
цией – 15 отверстий (в пачке 50 дисков). Также эти 
абразивы поставляются в формате широких и узких 
лент на  заказ (склейка лент производится только 
в KWH Mirka, Финляндия), которые хорошо подойдут 
для оснащения как широко-, так и  узколенточных  
шлифовальных станков.


